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Oce Printing Systems GmbH 
Patentabteilung / EM 



Steuereinrichtung und Verfahren zum Uberwachen von 
VerschleiSteilen fur Drucker unci Kopierer 



Die Erfindung betrifft eine Steuereinrichtung und ein 
Verfahren zum Uberwachen von Verschleifiteilen fur Drucker und 
Kopierer . 

Die Erfindung ist insbesondere fur elektrof otograf isch 
arbeitende Drucker und Kopierer vorgesehen. Derartige 
elektrof otograf ische Drucker sind beispielsweise aus der DE 
34 16 252 Al, der EP 0 104 022 A2 , der DE-PS 1 , 280 , 605, der DE 
34 07 847 Al, der WO 91/13386 oder der WO 98/18052 bekannt . 

Die WO 98/18052 beschreibt einen Drucker mit zwei 
gleichartigen Druckwerken, denen uber einen gemeinsamen 
Eingabeabschnitt blattf ormiges , zu bedruckendes Material 
zugefuhrt wird. Das bedruckte Material wird uber . einen 
gemeinsamen Ausgabeabschni tt ausgegeben. 

Derartige Drucker und Kopierer sind mit einer Zahleinrichtung 
zum Zahlen der Anzahl der bedruckten Bogen versehen. In der 
Steuereinrichtung ist fur jedes VerschleiSteil jeweils ein 
Schwellwert gespeichert. Erreicht die Anzahl der bedruckten 
Bogen den entsprechenden Schwellwert, wird ein Warnsignal 
ausgegeben, damit das entsprechende VerschleiSteil 
ausgetauscht wird. Hierdurch wird- verhindert, dass der 
Drucker oder Kopierer mit nicht mehr geeigneten 
VerschleiSteilen weiter betrieben wird, wodurch Storungen im 
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Druckbetrieb auftreten konnten, die zu einem volligen 
Stillstand des Druckbetriebes fiihren konnten. 

Durch diese Uberwachung der einzelnen VerschleiSteile wird 
5 ein kontinuierlicher Betrieb des Druckers oder Kopierers 
sichergestellt . 

Drucker und Kopierer werden jedoch oftmals in 

unterschiedlichen Umgebungen, zum Beispiel in klimatisierten 
10 Raumen oder in kuhlen Kellerraumen oder heiSen Buroraumen 
eingesetzt, und unterschiedliche Anwender beanspruchen die 
j^^i Drucker und Kopierer teilweise vollig unterschiedlich . So 

gibt es Anwender, die mit einem Drucker im wesentlichen nur 
Rechnungstexte mit relativ wenig Text pro Seite drucken. 
15 Andere Anwender drucken hingegen viel Text und/oder Bilder 
auf eine Seite und beanspruchen somit die Fixiereinheit 
wesentlich starker pro Blatt als ein Anwender, der lediglich 
wenig Text druckt . 



20 



30 



Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Steuereinrichtung und ein Verfahren zum Uberwachen von 
VerschleiSteilen fur Drucker und Kopierer weiter zu 
optimieren, urn die Verbrauchskosten am Drucker oder Kopierer 
zu verringern. 

Die Aufgabe wird durch eine Steuereinrichtung mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 und durch ein Verfahren mit den 
Merkmalen des Anspruchs 8 gelost. Vorteilhafte Ausgestaltung 
der Erf indung sind in den Unteranspriichen angegeben. 



Eine erfindungsgemaGe Steuereinrichtung zum Uberwachen von 
VerschleiSteilen fur Drucker und Kopierer umfasst: 
- eine Zahleinrichtung zum Zahlen der Anzahl von bedruckten 
Bogen, 

3 5 - eine Speichereinrichtung zum Speichern von Ausgangswerten 
und von Schwellwerten fur die einzelnen VerschleiSteile, 
wobei die Zahleinrichtung von den Ausgangswerten startend 
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in Richtung zu den Schwellwerten die Anzahl der bedruckten 
Bogen zahlt, und 
- eine Warneinrichtung zum Vergleichen der Anzahl von 

bedruckten Bogen mit den Schwellwerten und zum Ausgeben 
eines Warnsignals, falls ein vorbestimmter Schwellwert 
uberschritten wird. 

Die erf indungsgemaEe Steuereinrichtung zeichnet sich dadurch 
aus, dass sie mit einer Einstellf unktion zum individuellen 
Einstellen der Ausgangswerte und/oder Schwellwerte fur die 
einzelnen VerschleiSteile ausgebildet ist. 

Hierdurch ist es moglich, die Austausch- und 
Wartungsintervalle fiir die einzelnen Verschlei&teile 
individuell einzustellen und so auf die unterschiedlichen 
Anwendungen oder Umgebungsbedingungen anzupassen. Hierdurch 
konnen VerschleiSteile, die durch gewissen Bedingungen 
weniger stark abgenutzt werden, langer im Drucker oder 
Kopierer beibehalten werden und Verschleifiteile, die 
entsprechend starker benutzt werden, entsprechend schneller 
ausgetauscht werden. Dies bewirkt eine erhebliche Reduktion 
der Betriebskosten, ohne dass die Zuverlassigkeit des 
Kopierers oder Druckers beeintrachtigt wird. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand des in der Zeichnung 
gezeigten Ausf uhrungsbei spiels naher erlautert . Die 
Zeichnungen zeigen: 

Figur 1 schematisch einen Ausgangswert und Schwellwerte fur 

eine abwarts zahlende Zahleinrichtung, 
Figur 2 einen Ausgangswert und Schwellwerte fur eine 

auf warts zahlende Zahleinrichtung, 
Figur 3 schematisch einen Drucker mit einer 

er f indungsgemaSen Steuereinrichtung , 
Figur 4 die Bildschirmdarstellung des in den Figur 3 

gezeigten Druckers in einer vergroSerten separaten 

Darstellung, und 
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typische Wartungstoleranzbereiche in einem 
Diagramm. 



Figur 3 zeigt einen Hochleistungsdrucker 1, der zum schnellen 
Drucken von Bogen aus Papier dient . Der Hochleistungsdrucker 
1 enthalt ein erstes unteres Druckwerk 2 sowie ein zweites, 
oberes Druckwerk 3. Beide Druckwerke 2, 3 arbeiten nach dem 
bekannten elektrograf ischen Verfahren mit gleicher 
Umdruckgeschwindigkeit . Den Druckwerken 2, 3 sind 
Fixiereinrichtungen 4,5 nachgeschaltet , die schematisch in 
der Figur 3 dargestellt sind. An den Hochleistungsdrucker 1 
ist eine Papiereingabe 6 angeschlossen, die mehrere 
Vorratsbehalter 7-10 mit Einzelblattern sowie einen 
externen Papiereingabekanal 11 enthalt, uber den von auSen 
uber vorgeschaltete optionale Eingabeeinheiten bzw. eine 
Papiervorverarbeitung Einzelblatter zugefuhrt werden kdnnen. 
Uber einen Transportkanal werden Einzelblatter einem 
Eingabeabschnitt 12 zugefuhrt. Ausgabeseitig ist an den 
Hochleistungsdrucker 1 eine Papierausgabe 13 angeschlossen, 
die mehrere Ausgabebehalter 14 - 16 enthalt. Ferner sind zwei 
Ausgabekanale 17 vorgesehen, uber die bedruckte Bogen an 
Einzelblatter verarbei tende Stationen ausgegeben werden 
konnen. Der Hochleistungsdrucker 1 gibt die bedruckten 
Einzelblatter uber einen Ausgabeabschnitt 18 ab. 

Im Inneren des Hochleistungsdruckers 1 sind Transportwege fur 
den Transport der Einzelblatter angeordnet, durch die 
verschiedene Betriebsarten des Hochleistungsdruckers 
realisiert werden. Den Druckwerken 2, 3 sind jeweils 
Umdrucktransportwege 19, 20 zugeordnet, die jeweils durch 
Antriebe so eingestellt sind, dass die zugefiihrten 
Einzelblatter an den Druckwerken 2, 3 ihre 

Umdruckgeschwindigkeit haben. Beide Umdruck-Transportwege 19, 
20 sind uber einen Verbindungskanal 21 miteinander verbunden. 
Der Transportweg urn das erste Druckwerk 2 ist zu einem Ring 
durch einen Zufiihrkanal 22 erganzt, tiber den auch 
Einzelblatter vom Eingabeabschnitt 12 dem zweiten Umdruck- 
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Transportweg 2 0 zugefuhrt werden konnen. Der Transportweg fur 
das zweite Druckwerk 3 wird auf ahnliche Weise zu einem Ring 
durch eine Abfuhrkanal 23 erganzt, liber den vom ersten 
Druckwerk 2 bedruckte Einzelblatter dem Ausgabeabschnitt 18 
zugefuhrt werden k6nnen. 

Mit der in Figur 3 gezeigten Anordnung konnen verschiedene 
Betriebsarten des Hochleistungsdruckers 1 verwirklicht 
werden. Diese Anordnung entspricht der in der internationalen 
Patentanmeldung WO 98/18052 beschriebenen Anordnung. Die WO 
98/18052 wird deshalb unter Bezugnahme in die vorliegende 
Anmeldung inkorporiert . Insbesondere sind in der WO 98/18052 
die einzelnen Betriebsarten dieses Druckers, insbesondere fur 
den Simplexdruck und den Duplexdruck, genau erlautert . 

Dieser Hochleistungsdrucker 1 wird von einer zentralen 
Steuereinrichtung 25, die auch als Hauptmodul bezeichnet 
wird, gesteuert. Die zentrale . Steuereinrichtung 2 5 ist mit 
mehreren Unter steuereinrichtungen 26 verbunden, die auch als 
Submodule bezeichnet werden. Die Untersteuereinrichtungen 2 6 
steuern die ihnen jeweils zugeordneten Einheiten, wie zum 
Beispiel Druckwerke 2, 3, die Fordereinrichtungen, Weichen, 
Fixiereinrichtungen usw, . Eine der Untersteuereinrichtungen 
2 6 ist in der Papiereingabe 13 angeordnet . Angrenzend an den 
Vor rat sbehal tern 1 - 10 der Papiereingabe . 6 sind jeweils 
Blattzahlsensoreri 27 angeordnet, die mit der 

Untersteuereinrichtung 26 der Papiereingabe 6 verbunden sind. 
Die von den Sensoren 27 erzeugten Signale werden uber die 
Untersteuereinrichtung 26 zur zentralen Steuereinrichtung 25 
weitergeleitet . 

An der zentralen Steuereinrichtung 25 ist eine 
Zahleinrichtung ausgebildet. Diese Zahleinrichtung ist durch 
ein Softwaremodul realisiert, das in einen Datenspeicher der 
zentralen Steuereinrichtung 2 5 gespeichert ist und von der 
zentralen Steuereinrichtung 25 ausgeftihrt wird. Die 
Zahleinrichtung umf asst. fur jedes VerschleiSteil einen. 
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separaten Zahler. Bei dem vorliegenden Ausf uhrungsbeispiel 
sind die Zahler als Abwarts zahler realisiert, d.h. , dass sie 
von einem Ausgangswert bzw. Startwert beim Bedrucken eines 
DIN A4-Blattes den Wert des Zahlers jeweils um 1 vermindern. 

Figur 1 zeigt an einem vertikal nach unten gerichteten 
Zahlenstrahl 28 schematisch die Ausgangswerte und 
Schwellwerte eines Zahlers far eine bestimmte Fixierwalze. 
Der Startwert ftir diese Fixierwalze betragt 1.2 00.000. Dieser 
Startwert ist ein empirisch ermittelter Wert, der angibt, 
nach wie viel bedruckten DIN A4-Seiten das entsprechende 
VerschleiSteil (hier: Fixierwalze) auszutauschen ist. 
Erfindungsgemafc kann als Ausgangswert anstelle des empirisch 
ermittelten Startwertes auch ein beliebiger anderer Wert 
innerhalb eines Wartungstoleranzbereiches gewahlt werden, der 
von einer minimalen Untergrenze und einer maximal en 
Obergrenze begrenzt wird. Hierzu ist eine mi t der zentralen 
Steuereinrichtung 25 verbundene Schnittstelle 29 vorgesehen, 
an welche ein Computer 30 angeschlossen werden kann. Auf dem 
Computer 30 ist ein Sof twaremodul gespeichert, das mit dem in 
der zentralen Steuereinrichtung 25 gespeicherten 
Sof twaremodul kommunizieren kann und den Benutzer des 
Computers als zur Veranderung des Ausgangswertes Berechtigten 
autorisieren kann. Dies erfolgt mittels eines speziellen 
Autorisierungs-Codes, der vom Computer 30 zur zentralen 
Steuereinrichtung. 2 5 ubertragen wird. Erst nach Erhalt dieses 
Autorisierungs-Codes wird die Einstellf unktion zum 
individuellen Einstellen eines Ausgangswertes freigegeben, so 
dass von dem Anwender am Computer 3 0 der Ausgangswert 
innerhalb des vorgegebenen Wartungstoleranzbereiches 
verandert werden kann. 

Der Zahler zahlt vom Ausgangswert in Richtung zu einem ersten 
Schwellwert, der Warnschwelle, deren Wert im vorliegenden 
Ausf uhrungsbeispiel Null ist. Bei Erreichen der Warnschwelle 
wird ein Warnsignal ausgegeben, das den Anwender dazu 
auffordert, das entsprechende VerschleiSteil auszutauschen. 
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Ein zweiter Schwellwert, die Fehlerschwelle , ist bezuglich 
der Warnschwelle urn einen bestimmten Offset versetzt. Der 
Offset betragt im vorliegenden Ausf uhrungsbei spiel -50.000. 
Erreicht der Zahler die Fehlerschwelle, so wird der Betrieb 
des Druckers automatisch angehalten. 

Typische VerschleiSteile, fur welche ein solcher Zahler 
vorgesehen wird, sind Fixierwalzen, Andruckwalzen, Olrollen, 
Entwicklereinheiten, Entwicklergemische , Corotrone, 
Reinigungslappen und sonstige Verbrauchsmaterialien, wie zum 
Beispiel Fixierol . 

In Figur 5 ist ein Diagramm gezeigt, in welchem 
Wartungstoleranzbereiche fur unterschiedliche Teile und 
Verbrauchsmaterialien dargestellt sind. Diese 
Toleranzbereiche sind jeweils durch einen vertikal 
verlaufenden Strich dargestellt, dessen Enden die Untergrenze 
beziehungsweise Obergrenze der Wartungstoleranzbereiche 
darstellen. Die dicken Punkte innerhalb der Striche stellen 
die Startwerte dar, die empirisch ermittelt und spezifiziert 
worden sind. Bei herkommlichen Steuervorrichtungen sind die 
Zahler fur die einzelnen Elemente und Verbrauchsmaterialien 
grundsatzlich immer auf diese Startwerte fest eingestellt 
gewesen. Mit der Erfindung hingegen konnen die Ausgangswerte 
innerhalb des Wartungs toleranzbereiches variiert werden. Im 
Rahmen der Erfindung ist es selbstverstandlich auch moglich 
far einzelne Elemente keine Wartungstoleranzbereiche 
vorzusehen, wie es hier zum Beispiel fur den Toner-Feinf ilter 
und den Saugtischf ilter angegeben ist. 

Der Drucker 1 weist eine Anzeigeeinrichtung 31 in Form eines 
integrierten Bildschirmes auf, an welchen der Zahlerstand der 
einzelnen Zahler dargestellt werden kann. Eine entsprechende 
Bildschirmanzeige ist in Figur 4 in vergroSerter Darstellung 
dargestellt. Diese Bildschirmanzeige weist vier Spalten auf. 
In der ersten Spalte ist jeweils der Name des jeweiligen 
Verschleifiteiles angegeben. In der zweiten Spalte ist die 
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Restanzahl der bis zum nachsten Austausch des jeweiligen 
Verschlei&teils bedruckbaren DIN A4-Seiten angegeben. In der 
dritten Spalte ist in Klammer jeweils der Betrag in %-Zahlen 
angegeben, der den in der zweiten Spalte angegebenen 
5 Zahlerstand bezuglich der Differenz zwischen der Warnschwelle 
und dem Ausgangswert betragt . Diese %-Zahl gibt somit an, 
welcher Betrag des Wartungs- bzw. Aus tauschinterval 1 s noch 
vorhanden ist. In der vierten Spalte ist dieser Betrag 
grafisch durch horizontale Balken dargestellt. 

10 

Die in der Anzeige darges tell ten Werte werden jeweils auf 
5 Null abwarts gezahlt. So sind bei dem dargestellten 

Ausfuhrungsbeispiel die Andruckf olien des unteren 
Druckwerkes, das. Einzugssystem B, das Einzugssystem C und das 

15 Einzugssystem D bald auszutauschen, wohingegen die 

Andruckf olien des oberen Druckwerkes, die Olrolle des oberen 
und unteren Druckwerkes, die Paddel A, die Paddel B an der 
Operatorseite und an der Antriebsseite gerade ausgetauscht 
worden sind, da hier das Wartungs interval 1 schon vollstandig 

20 aufgebraucht ist. 

Im Rahmen der Erf indung ist es selbstverstandlich auch 
moglich, anstelle einer abwarts zahlenden Zahleinrichtung 
^ eine auf warts zahlende Zahleinrichtung zu verwenden. Figur 2 
> ^5 zeigt einen Zahlenstrahl 3 2 mit einem Startwert und den 
entsprechenden Schwellwerten fur eine aufwarts zahlende 
Zahleinrichtung. Hierbei wird immer als Ausgangswert ein 
Startwert Null festgelegt, auf den der Zahler beim Austausch 
des entsprechenden VerschleiSteiles gesetzt wird. Eine 
3 0 Warnschwelle kann in gleicher Weise wie beim obigen 
Ausfuhrungsbeispiel frei innerhalb eines 

Wartungs toleranzbereiches gewahlt werden, der zwischen einer 
minimalen Untergrenze von 1.000.000 und einer maximalen 
Obergrenze von 1.500.000 liegt. Der empirisch ermittelte und 
35 spezif izierte typische Austauschwert liegt bei 1.200.000. 
Dies ist die Standardwarnschwelle , wenn keine Veranderung 
durch einen Anwender vorgenommen worden ist. Bezuglich der 
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Warnschwelle ist ein Offset von 50.000 vorgesehen, der die 
Fehlerschwelle* (hier 1.250.000) ergibt . 



Nach dem Austauschen eines entsprechenden VerschleiSteiles 
5 wird der Wert des Zahlers mit jeder bedruckten DIN A-4-Seite 
um 1 erhoht. Beim Erreichen der Warnschwelle wird ein 
Warns ignal ausgegeben und beim Erreichen der Fehlerschwelle 
wird der Druckbetrieb automatisch angehalten. 

10 Unabhangig davon, ob man eine auf warts oder abwarts zahlende 
Zahleinrichtung verwendet, konnen mit der erf indungsgemaSen 
^ Vorrichtung die einzelnen Austausch- bzw. War tungs interval le 
fur die Verschlei£teile individuell von einem berechtigten 
Servicetechniker oder sonstigen berechtigten Anwendern 

15 verandert werden, so dass gewisse VerschleiSteile , die von 
einem bestimmten Anwender des Druckers weniger stark 
beansprucht werden nach langeren Interval len ausgetauscht 
werden, wohingegen andere VerschleiSteile, die starker 
beansprucht werden, nach kurzeren Intervallen ausgetauscht 

2 0 werden. 



Die Erfindung kann f olgendermaSen kurz zusammengef asst 
werden: 




Die Erfindung betrifft eine Steuereinrichtung und ein 



Verfahren zum Uberwachen von VerschleiSteilen fur Drucker und 
Kopierer. Die erf indungsgemalSe Steuereinrichtung weist eine 
Zahleinrichtung auf, mit welcher der Austausch- bzw. die 
War tungs interval le fur einzelne VerschleiSteile uberwacht 
werden. Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass die 
Austausch- und War tungs interval le individuell einstellbar 
sind, so dass sie an die jeweiligen Einsatzbedingungen des 
Druckers anpassbar sind. 
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Bezugszoichenliste 

1 Hochl e i s tungsdrucker 

2 unteres Druckwerk 

3 oberes Druckwerk 

4 Rollenpaar 

5 Rollenpaar 

6 Papiereingabe 

7 Vorratsbehalter 

8 Vorratsbehalter 

9 Vorratsbehalter 

10 Vorratsbehalter 

11 Papiereingabekanal 

12 Eingabeabschnitt 

13 Papierausgabe 

14 Ausgabebehalter 

15 Ausgabebehalter 

16 -Ausgabebehalter 
17. Ausgabekanal 

18 Ausgcibeabschnitt 

19 Umdrucktransportweg 

2 0 Umdrucktransportweg ; 

21 Verbindungskanal 

22 Zufuhrkanal 

23 Abfiihrkanal • 
24 

2 5 zentrale Steuereinrichtung (Hauptmodul) 

26 Untersteuereinrichtung (Submodul) . 

27 Blattzahlsensor 

2 8 Zahlenstrahl 
29 Schnittstelle 

3 0 Computer 

31 Anzeigeeinrichtung 

3 2 Zahlenstrahl 
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1. Steuereinrichtung zum Uberwachen von Verschlei&teilen fur 
Drucker und Kopierer, mit 

5 - einer Zahleinrichtung (25 , 27) zum Zahlen der Anzahl von 
bedruckten Bogen, 

- einer Speichereinrichtung ( 25 ) zum Speichern von 
Ausgangswerten und von Schwellwerten fur die einzelnen 
Verschleifiteile, wobei die Zahleinrichtung (25 , 27) von den 

10 Ausgangswerten startend in Richtung zu den Schwellwerten die 
, Anzahl der bedruckten Bogen zahlt, 
>£t^ - einer Warneinrichtung zum Vergleichen der Anzahl von 

bedruckten Bogen mit den Schwellwerten und zum Ausgeben einei 
Warnsignals, falls ein vorbestimmter Schwellwert 

15 uberschritten wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Steuereinrichtung mit einer Einstellf unktion zum 
individuellen Einstellen der Ausgangswerte und/oder 
Schwellwerte fur die einzelnen Verschleifiteile ausgebildet 
20 ist . 

2. Steuereinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

^ dass die Einstellf unktion nur mittels einer separat 
ausgebildeten an die Steuereinrichtung koppelbaren 
Einstelleinrichtung (30) aufrufbar ist. 

3 . Steuereinrichtung nach Anspruch 1 oder 2 , 

dadurch gekennzeichnet, 

30 dass die Einstellf unktion nur mittels eines Autorisierungs- 
Codes aufrufbar ist. 

4. Steuereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet', 

35 dass die Zahleinrichtung (25 , 27) ein Abwartszahler ist und 
die Ausgangswerte einstellbar sind. 
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5. Steuereinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Zahlereinrichtung (25 , 27) ein Aufwartszahler ist und 
die Ausgangswerte beim Einsetzen eines neuen Verschleifiteils 
auf Null zuruck setzbar und die Schwellwerte individuell 
einstellbar sind. 

6. Steuereinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Ausgangswerte und/oder Schwellwerte fur die 
einzelnen VerschleiSteile nur innerhalb vorbestimmter 
Wartungstoleranzbereiche einstellbar sind. 

7. Steuereinrichtung nach . Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Wartungstoleranzbereiche etwa 3 0% bis 100% empirisch 
ermittelter und spezif izierter Austauschwerte betragen . 

8. Verfahren zum Uberwachen von VerschleiSteilen fur Drucker 
und Kopierer, umfassend folgende Schritte 

- Zahlen der Anzahl von bedruckten Bogen mittels einer 
Zahleinr ichtung , 

- Speichern von Ausgangswerten und von Schwellwerten fur die 
einzelnen VerschleiSteile , wobei ausgehend von den 
Ausgangswerten startend in Richtung zu den Schwellwerten die 
Anzahl der bedruckten Bogen gezahlt werden, 

- Ausgeben eines Warnsignals, falls ein vorbestimmter 
Schwellwert uberschritten wurde, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Ausgangswerte und/oder Schwellwerte fur die 

einzelnen Verschleifiteile individuell eingestellt werden. 
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Zusammenf assung 



Steuereinrichtung und Verfahren zura Uberwachen von 
VerschleiSteilen fiir Drucker und Kopierer 

Die Erfindung betrifft eine Steuereinrichtung und ein 
Verfahren zum Uberwachen von VerschleiSteilen fur Drucker und 
Kopierer. Die erf indungsgemafie Steuereinrichtung weist eine 
Zahleinrichtung auf , mit welcher der Austausch- bzw. die 
Wartungsintervalle fiir einzelne VerschleiSteile uberwacht 
werden. Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass die 
Austausch- und Wartungsintervalle individuell einstellbar 
sind, so dass sie an die jeweiligen Einsatzbedingungen des 
Drucker s anpassbar sind. 



Hierzu Fig. 5 
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